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Read all the instructions in the manual carefully before use and strictly follow them.
Keep the manual for future references.

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch und folgen Sie

beim Betrieb des Geréats den Anweisungen. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spéaferen Nachlesen griffbereit auf.
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The material contained in this manual
consists of information that is the
property of Magnescale Co., Ltd. and
is intended solely for use by the
purchasers of the equipment
described in this manual.

Magnescale Co., Ltd. expressly
prohibits the duplication of any
portion of this manual or the use
thereof for any purpose other than the
operation or maintenance of the
equipment described in this manual
without the express written permission
of Magnescale Co., Ltd.

Le matériel contenu dans ce manuel
consiste en informations qui sont la
propriété de Magnescale Co., Ltd. et
sont destinées exclusivement a
l'usage des acquéreurs de
I'équipement décrit dans ce manuel.
Magnescale Co., Ltd. interdit
formellement la copie de quelque
partie que ce soit de ce manuel ou son
emploi pour tout autre but que des
opérations ou entretiens de
I'équipement a moins d'une
permission écrite de Magnescale
Co., Ltd.

Die in dieser Anleitung enthaltenen
Informationen sind Eigentum von
Magnescale Co., Ltd. und sind
ausschlieBlich fir den Gebrauch
durch den Kaufer der in dieser
Anleitung beschriebenen Ausristung
bestimmt.

Magnescale Co., Ltd. untersagt
ausdricklich die Vervielfaltigung
jeglicher Teile dieser Anleitung oder
den Gebrauch derselben fir
irgendeinen anderen Zweck als die
Bedienung oder Wartung der in dieser
Anleitung beschriebenen Ausrustung
ohne ausdrickliche schriftliche
Erlaubnis von Magnescale Co., Ltd.
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1. Specifications
Operating temperature range: 0°C to +45°C
Storage temperature range: —10°C to +50°C

Mass: 15 g/m

2. Installation Dimensional Diagram
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3. Notes

¢ Take adequate care not to fold or bend the cables when using this product.

* Do not install equipment that generates strong magnetic waves in the vicinity of this
product.

¢ Use this product in an environment having an ambient temperature range of 0°C to +45°C
and that is not directly exposed to sunlight or heat sources.

¢ Install this product on top of non-magnetic materials. If installing on top of magnetic
materials, insert a non-magnetic layer having a thickness of at least 3 mm between the
product and magnetic materail.

* Avoid touching other scales or other parts of the scale with this product.

* Do not attempt to reinstall this product.

* Make sure that the external magnetic field does not exceed 0.5 mT.

4, Installation Procedure

Installation using parallel pins

Preparation

Make holes on the scale installation surface for inserting parallel pins so that positioning can
be performed.

Recommended diameter: Pin @4 :818(1)3, Hole g4 "

* The distance between the pins should be 200 mm or less. (Fig. 1)

® The parallelism of the holes with respect to the machine guide should be 50 um or less.

(See the Installation Dimensional Diagram.)

Installation

1. Leave the scale near the machine where it will be installed for one hour so that the scale
can adjust to the machine temperature.

2. Use aclean cloth dipped in alcohol to wipe off any dirt, dust or oil from the installation
surface.

3. Insert the parallel pins. (Fig. 1)
Check the orientation of the scale. Position the scale so that the Magnescale marks on
the scale and head are facing in the same direction. (Fig. 2)

Parallel pin M: Machine guide

S Magnescale marks
Parallel pin Py
insertion P

e S %

P
D\;/' Scale installation
RS
4 surface
¢~ 2><& 200 mm or less
-

Fig. 1
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5. Align the scale with the desired scale reference position, and then mark this position at
the end of the scale. (Fig. 3)
6. Peel off about 20 mm of the backing paper. (Fig. 4)

Marking e

I ‘\.#-"‘a
\\ <

Ao Backing paper

Fig. 3 Fig. 4

7. Affix the scale while making contact with two or more parallel pins. (Fig. 5)
Align the mark made in step 5 with the scale end where the marking was made, and
then firmly press down the 20 mm of peeled backing paper with your fingers.

8. Peel off the backing paper to the position where the next parallel pin is reached. (Fig. 6)

9.  Affix the scale while making contact with the parallel pin and being careful that firm
contact is maintained.

™~

Make contact Make contact

Make contact

Fig. 5 Fig. 6

10. Repeat steps 8 and 9 until the entire length of the scale is affixed.
11. Remove the parallel pins.
12. Press down the entire length of the scale with your fingers.

SL700
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Installation using a raised surface

The scale can also be installed using a raised surface making contact with the scale. The
specifications for the raised surface are shown in Fig. 7.

Preparation

Set a raised surface on the scale installation surface so that positioning can be performed.
The height of the raised surface should be from 0.2 to 0.3 mm. (Fig. 7)

The parallelism of the raised surface with respect to the machine guide should be 50 um or
less. (See the Installation Dimensional Diagram.)

0.2~0.3mm

l( RO.1 or less
//] 005 M|

Fig. 7 M: Machine guide

Installation

1. Leave the scale near the machine where it will be installed for one hour so that the scale
can adjust to the machine temperature.

2. Use aclean cloth dipped in alcohol to wipe off any dirt, dust or oil from the installation
surface.

3. Check the orientation of the scale. Position the scale so that the Magnescale marks on
the scale and head are facing in the same direction.

4. Align the scale with the desired scale reference position, and then mark this position at
the end of the scale.

5. Peel off about 20 mm of the backing paper.

6.  Affix the scale while making contact with the raised surface.
Be careful that the scale does not get on top of the raised surface.
Align the mark made in step 4 with the scale end where the marking was made, and
then firmly press down the 20 mm of peeled backing paper with your fingers.

7. Peel off the backing paper by 20 to 30 mm.

8. Affix the scale while making contact with the raised surface.

9. Repeat steps 7 and 8 until the entire length of the scale is affixed.

10. Press down the entire length of the scale with your fingers.
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1. Technische Daten

Betriebstemperaturbereich: 0°C bis +45°C

Lagertemperaturbereich: —10°C bis +50°C

Masse: 15 g/m

2. Installations-MaBzeichnung

<l

HY-1011d«

<

0

GBIl EN-C X2

000 € :obuglRaey G L[

oy ewuanIN

0 ©| = | 2
Y- ! < < SIRS)
+H| @
N-1017d. ® oL'0F :Bunbieis o £ w| oo [//
gl 2
°
Ser S| &
| 2
00¢ :obuejegey  \ 8y 2l g
Sl
0 + abue] eAIpay3 = abuejwesan
(02) abug enpey3 0z
uonisodpjundzuaiejey JaBiuam 18po 002
® @ -
i _ — ) i
| | |ﬂ| @ I h @ ﬂ lbjeosaubep
T
N N__ 7 <
BA=SEIET)
Buniapjewpjundzuaiajey
N (w] oo [//]
=)
e
(ynsjoliered 1ny) yoo1-q @ N w[ soo [//]
jdosese m uyegsBuniynjuauiyosepy |\
L0kd <

o £
o
“m m
£x0 %
528 £
Do 2¢ w
L c 09
TS o0
9T
o 8 ¢ 3
c o= o
9@ c ¢
S ® O 35
== 3=
L5398
0O® E

so'ch

cl

N :

J,O|_ v
- >

< :

o I

[_voo [T]
[_so0 [0

qeisgen

<t
o
o

S3U8S 00471S

<

@)1

SL700



3. Hinweise

* Achten Sie darauf, dass die Kabel bei Benutzung dieses Produkts nicht geknickt oder
gebogen werden.

¢ [Installieren Sie keine Gerite, die starke Magnet-felder erzeugen, in der Nihe dieses
Produkts.

* Benutzen Sie dieses Produkt an einem Ort mit einer Umgebungstemperatur von 0°C bis
+45°C, der keinem direkten Sonnenlicht oder Wiarmequellen ausgesetzt ist.

¢ [Installieren Sie dieses Produkt auf nicht-magnetischem Material. Ist die Installation auf
magnetischem Material unumgénglich, ist eine nicht-magnetische Zwischenlage von
mindestens 3 mm Dicke zwischen das Produkt und das magnetische Materail einzufiigen.

e Achten Sie darauf, dass dieses Produkte nicht mit anderen Teilen des MaBstabs oder
anderen Mafstében in Beriihrung kommt.

e Versuchen Sie nicht, dieses Produkt erneut zu installieren.

* Magnetische Fremdfelder diirfen eine Grose von 0,5 mT nicht tiberschreiten.

4. Installationsverfahren

Installation mit Parallelstiften

Vorbereitung

Bohren Sie Locher auf der MaBstab-Installationsflidche fiir die Parallelstifte, so dass eine

Positionierung durchgefiihrt werden kann.

Empfohlener Durchmesser: Stift g4 :818(1)3, Loch g4 0"

* Der Abstand zwischen den Stiften sollte hochstens 200 mm betragen. (Abb. 1)

¢ Die Parallelitit der Bohrung in Bezug auf die Maschinenfiihrung sollte hochstens 50 um
betragen. (Siehe die Installations-Mafzeichnung.)

Installation

1. Lassen Sie den Mafistab etwa eine Stunde lang in der Nihe der Maschine, an der er
angebracht werden soll, liegen, damit er die Maschinentemperatur annimmt.

2. Verwenden Sie ein sauberes, mit Alkohol angefeuchtetes Tuch, um etwaigen Schmutz,
Staub oder Ol von der Montagefliche abzuwischen.

3. Setzen Sie die Parallelstifte ein. (Abb. 1)

4. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des MaBstabs. Richten Sie den Mafstab so aus, dass die
Magnescale-Schriftziige auf Maf3stab und Kopf in die gleiche Richtung weisen. (Abb. 2)

Parallelstift Magnescale-Marken

M: Maschinenfiihrungsbahn
Parallelstift- o>

Passbohrung

- -
-7 Pid
- -
- e
id -
- -
\ e >
S~ //] 0.05
- - -
-7 “o
- -
B

- -
T MaBstab-
B | . a
. nstallationsflache
¢~ >><& maximal 200 mm
-

Abb. 1
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5.

Richten Sie den MaBstab auf die gewiinschte Maf3stabs-Bezugsposition aus, und
markieren Sie dann diese Position am Ende des Mal}stabs. (Abb. 3)

6. Ziehen Sie etwa 20 mm des Schutzpapiers ab. (Abb. 4)
Markierung
Abb. 3 Abb. 4
7. Bringen Sie den Mafstab so an, dass er Kontakt mit mindestens zwei Parallelstiften hat.
(Abb. 5)
Richten Sie die in Schritt 5 gemachte Markierung auf das Mal3stabsende aus, an dem
die Markierung vorgenommen wurde, und driicken Sie dann die 20 mm des abgezogenen
Schutzpapiers mit den Fingern fest nieder.
8. Ziehen Sie das Schutzpapier bis zu der Position des nédchsten Parallelstifts ab. (Abb. 6)
9. Bringen Sie den Mafistab so an, dass er Kontakt mit dem Parallelstift hat, und achten
Sie darauf, dass fester Kontakt beibehalten wird.
Kontakt Kontakt
Kontakt
Abb. 5 Abb. 6
10. Wiederholen Sie die Schritte 8 und 9, bis die gesamte Linge des Mafstabs angebracht
ist.
11. Entfernen Sie die Parallelstifte.
12. Driicken Sie den Mal3stab auf seiner gesamten Linge mit den Fingern an.
SL700
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Installation mit erhabener Flache

Der Mal3stab kann auch mittels einer erhabenen Fliche installiert werden, die Kontakt mit
dem Mafstab hat. Die Spezifikationen fiir die erhabene Fliche sind in Abb. 7 angegeben.

Vorbereitung

Setzen Sie eine erhabene Fliche auf die MafBstab-Installationsfldche, so dass eine
Positionierung durchgefiihrt werden kann.

Die Hohe der erhabenen Fléche sollte 0,2 bis 0,3 mm betragen. (Abb. 7)

Die Parallelitdt der erhabenen Fldche in Bezug auf die Maschinenfiihrung sollte hochstens
50 um betragen. (Siehe die Installations-MafBzeichnung.)

0.2~0.3mm

(’\ RO0.1 oder weniger
m M: Maschinenfiihrungsbahn

Abb. 7

Installation

1. Lassen Sie den Malstab etwa eine Stunde lang in der Nihe der Maschine, an der er
angebracht werden soll, liegen, damit er die Maschinentemperatur annimmt.

2. Verwenden Sie ein sauberes, mit Alkohol angefeuchtetes Tuch, um etwaigen Schmutz,
Staub oder Ol von der Montagefliche abzuwischen.

3. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des MaBstabs. Richten Sie den MaBstab so aus, dass
die Magnescale-Schriftziige auf Maf3stab und Kopf in die gleiche Richtung weisen.

4. Richten Sie den Maf}stab auf die gewiinschte Mafistabs-Bezugsposition aus, und
markieren Sie dann diese Position am Ende des Maf3stabs.

5. Ziehen Sie etwa 20 mm des Schutzpapiers ab.

6. Bringen Sie den MaBstab so an, dass er Kontakt mit der erhabenen Flidche hat.
Achten Sie darauf, dass der Maf3stab nicht auf die erhabene Fldche gelangt.
Richten Sie die in Schritt 4 gemachte Markierung auf das Maf3stabsende aus, an dem
die Markierung vorgenommen wurde, und driicken Sie dann die 20 mm des abgezogenen
Schutzpapiers mit den Fingern fest nieder.

7. Ziehen Sie das Schutzpapier um 20 bis 30 mm ab.

®

Bringen Sie den Maf3stab so an, dass er Kontakt mit der erhabenen Flidche hat.

9. Wiederholen Sie die Schritte 7 und 8, bis die gesamte Linge des Mafistabs angebracht
ist.

10. Driicken Sie den MafBstab auf seiner gesamten Linge mit den Fingern an.
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For foreign customers

Note: This product (or technology) may be restricted by the government in your
country. Please make sure that end-use, end user and country of destination of this
product do not violate your local government regulation.
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T250-1146 HZE)I|RABEMEIII45

Magnescale Co., Ltd.

45 Suzukawa, Isehara-shi, Kanagawa 259-1146, Japan
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